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Emalia epgkiowa 9.11

chemoodporna szybkoschgca grubopowitokowa
Wyrob dwusktadnikowy

Symbol  Skfadnik | (emalia): PKWiU: 20.30.12.0-56-XX-XX; KTM: 1317-462-13XXX-XXX
Sktadnik Il (utwardzacz): PKWiR0.30.12.0-52-0004-XX;KTM: 1318 -222-82040-3XX

Kolorystyka  szeroka gama kolorow, wg RAL lub wedtug uzgodrielientem
Norma: PN-C-81916: 2001; rodzaj B

Przeznaczente Do malowania, uprzednio zagruntowanych farbami epd&wymi, powierzchni
stalowych, stalowych ocynkowanych, aluminiowygbliwnych, metali nigelaznych, eksploatowanych
w agresywnej atmosferze przemystowej, miejskiej iejskiej oraz do malowania powierzchni
betonowych, basendéwagielowych, basendéw przeciwparowych, zbiornikbw wody deszczowej,
oczyszczalnkciekow itp. Emalia dostosowana jest doytku wewretrznego w obiektachayteczndgci
publicznej, jak szkoly, szpitale, ustugowych i praestowych, w tym w przemyje spaywczym do
malowania powierzchni mggych pdredni kontakt zywnaoscia.

Charakterystyka ogoélna Emalie epoksydowe twogz szybkoschiace powtoki bardzo dobrze
przyczepne do podia. Utwardzone powtoki emalii majbardzo dolkx odpornd¢ mechanicza
(twardcs¢, elastyczngg, cieralng¢, udarngc) i chemicza.

Sposbb Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli plynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

Gotowe powtoki mana eksploatow@aw zakresie temperatur od (-40)°C do A@na sucho).

Wiasngici wyrobu

- gestas¢ (sktadnik 1), max.: 1,7 g/cin

- konsystencja (sktadnik I): tiksotropia

- zawartd¢ czsci lotnych (sktadnik 1), max.: 22 % wag.
- zawartd¢ czesci nielotnych (mieszanina): 64 % obj.
- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  9m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  60m

- zuzycie teoretyczne przy grubc 60pm: 0,09 driym?
- zalecana il&¢ warstw: 1+2*

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 36 miegy

* - w zalénasci od agresywnsti srodowiska.



Emalia epoksydowa chemoodporna grubopowtokowa

Stosowanie

1. Podice: Powierzchnie stalowe stalowe ocynkowane, aluminioweeliwne pokryte farbami
epoksydowymi do gruntowania, powinny ¢bymyte (pozbawione oleju, tluszczu, kurzu itp.)
i suche. Podte betonowepo 28 dniach dojrzewania, suche (max. 4% wilgatdlgzy oczyscic
z mleczka i szlamu cementowego, kurzu, piaskyuotliszczu i nagpnie zagruntowazestawem
epoksydowym (emalia / lakier + utwardzacz), rozcanym dodatkiem ok. 20 % rozagzalnika.
Przy renowacji podiaze przed malowaniem nade umy¢ i odtlusci¢, usuné luzne elementy starej
powtoki malarskiej orazslady korozji. Stare, dobrze przyczepne do poaltgowltoki naley
zszorstkowé (np. przez przeszlifowanie papiergaiernym lub omiecenigcierniwem), a nagpnie
doktadnie odpyt.

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny
- srednica dyszy: 0,33 + 0B ( 0,013 - 0,021")
- @nienie na dyszy: 200 + 3@0dw
I8¢ wprowadzanego rozaiezalnika 0 + 5% obj,
- rdzel (zalecany w przypadku poprawek, wyrabianiaskakcji: otwory, spawy, nity§ruby,
kravgdzie itp. lub malowania matych powierzchni) -séavprowadzanego rozaiezalnika do
20 % obj.

3. Przygotowanie emalii: Wymiesz& skladniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza
w nasgpujacych proporcjach:

Czsci wagowe Opakowanie
(litry)
Skiadnik | 100 13
Skiadnik 11 18 4
(utwardzacz)

Mieszanir pozostawé pod przykryciem na okolo 1 h. Czas przydathomieszaniny do
stosowania w temp. 20°C wynosi 8 h i ulega skribcemaz ze wzrostem temperatury. Po uptywie
tego czasu mieszanizeluje i staje s nieprzydatna do stosowania.
Rozcieiczalnik: do wyrobéw epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX

KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podia nie nisza nt 5°C i nie wysza nz 35°C, i o 3°Gvyzsza od
punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
— dobra wentylacja,
— temperatura otoczenia niesita nk 5°C i nie wysza nk  35°C.

Zaleca gimalowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty.

5. Czas schnicia powtokiw temp. 20t 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %:

stopier 1, max. - 3h
[giEh 3, max. - 12 h
[siE 6, max. - 23 h
w temp. 120£2°C, stofpie, max. - 0,5h

6. Czas do nakladania kolejnej warstwytemp. 20t 2 min.:  5h; max.:. 1m-c
7. Czas catkowitego dotwardzania powtokitemp. 20t 2°C, co najmniej: 7 dni.

Czasy w/w magulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotndi powietrza, warunkow
wentylacji, ilaici warstw i grubdci powtoki.
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Powloka emalii epoksydowej natana na cigte dziatanie wody lub agresywnycfrodkow
chemicznych przed oddaniem do eksploatacji powitnyasezonowana w temp. 202°C przez
co najmniej 21 dni. fgczna grub@é systemu malarskiego powinna odpowiadevymaganiom
normy PN-EN ISO 12944-5 dla okstonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwalgci
systemu.

Uwaga! Kredowanie powlok epoksydowych, zachgoz pod wptywem promieniowania UV,
zawartego wswietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nigptywa na widciwasci
ochronne i eksploatacyjne powtok.

8. Poprzednie wymalowaniafarby epoksydowe chemoodporne do gruntowanibyfapoksydowe
do gruntowania grubopowtokowe typu EPOKSYKOR FC, ZN, MIO produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.Pq.: Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki emalii najeprzestrzega zasad
i przepisow BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpartTemperatura do 25°C, miejsca przewiewne, ostenprzed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pofe z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkoweWyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.9/

Produkt zawieramax.: 324 + 450 g/l LZO (zateie od koloru emalii).

Podane powegj informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiekgpliwosci lub nietypowych zastosowaalely skonsultowésie

z producentem lub przeprowadgiébne wymalowanie we wtasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uriavia wszystkie wczriejsze jej wydania.
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